HIDROSTAL BETSY 100

Zastosowanie:
» Pompowanie bentonitu, Sciekdw itp.;
» Instalacje igtofiltrowe;
» Wypompowywanie wody z wykopdéw, rowdéw, dotéw i piwnic;
» Bypass na kanalizacji.
Zalety:
» Niski poziom hatasu i oszczedna praca;
» Duzy swobodny przelot (75 mm);
» Mozliwo$¢ pompowania Sciekéw surowych i lepkich cieczy.
Uwagi:
» Centralny uchwyt do podnoszenia;
» Elektroniczny system prézniowy;

» Opcja: kontrola poziomu pompowanego medium (elektrody).
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HIDROSTAL BETSY 100
woda, $cieki
max. 136 m3/h
max. 16 m
4
4
1250 kg
2015 x 1138 x 1470 mm
diesel
Hatz
5,5 kW x 1500 rpm
180 |
1,5 1/h przy petnym obciazeniu



